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Abstract of EP0012241 

1. Use of disazomethine compounds of the general formula (1) see diagramm : EP0012241,P11,F4 in 
which A and B have the same meaning or are different from each other and each is an isocyclic or 
heterocyclic aromatic residue, for coloring of thermoplastic polyesters in the mass. 
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@ Verwendung von DIsazomothlnverbindungen zum FSrben von thermoplattlschen Polymerlaaten und Polykondensaten In 
dor Masse, Verfahren zum Farben, gef Brbte Polymerisate und Polykondensate und Verfahren zu Ihrer Herstellung. 

@ Zum Massef&rben von, insbesondere wasserunloslichen, 
thermoplastischen Porymerisaten und Polykondensaten, ins- 
besondere von Polyestern, sowie zum Spinnfarben von was- 
serunlflsllchen solchen Materialien warden NlckelkompJex- 1 
Disazomethinverbindungen der ailgemeinen Formal (1 ) 
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HOECKST AKTIENGESELLSCHAFT KOE 78/F 256 Dr. ST ,S &tQ 

Verwendung von wasserunldslichen Disazomethinverbindungen 

zum Farben von thermoplastischen Polymerisaten und Poly- 

kondensaten in der Masse, die so gefarbten Polymerisate 

und Polykondensate und Verfahren zum Spinnfarben 

Die Erfindung liegt auf dem Gebiet des Massefarbens 
mittels Pigmenten. 

Massefarbungen mit Pigmenten sind beispielsweise in 
5 Review of Progress in Coloration, Vol. 5 (1974), Seiten 
86 - 9**, beschrieben. Daraus ist bekannt, geformte 
Gebilde, wie z. B. Fasern aus synthetischen Polymeren, 
wahrend der Synthese durch Zugabe entsprechend zuberei- 
teter Pigmente einzufarben. So werden seit Jahren 

10 beispielsweise Fasern und Faden aus Polyestern nach dem 
sogenannten Kondensationsverf ahren spinngefarbt , bei dem 
man eine Pigment/flthylenglykol-Dispersion vor oder nach 
der Umesterung des Ausgangsmaterials Dimethylterephthalat 
durch Xthylenglykol zum Diglykolterephthalat unter Abde- 

15 stillieren des Methanols dem Umesterungsgemisch zugibt 
oder diese Dispersion vor Oder wahrend der Polykonden- 
sationsreaktion der Ausgangsprodukte fUr das Polyester- 
material der Reaktionsmasse zugibt und anschliefiend das 
so gefarbte Polymere in der Schmelze* verspinnt. Dieses 

20 Verfahren hat jedoch Nachteile durch die erf orderliche 
Dispergierung des verwendeten Pigments zu ausreichend 
kleinen Tdilchen von etwa 2 / um sowie wegen der durch das 
- gefarbte Material verursachten Verunreinigungen in der 
Kondensationsanlage, die eine vorherige Reinigung bei 

25 der nachfolgenden Verwendung eines anderen Pigmentes 
erforderlich machen, so dafi dieses Verfahren sehr 
aufwendig und teuer ist. Es wird deshalb nur zum Spinn- 
farben von Standardfarben, wie z. B. Schwarz, Grau, 
Marineblau und Braun, eingesetzt. 



0012241 



- 2 - 

Ferner verwendet man in der Praxis Pigmentkonzentrate 
(Praparationen) fur die Spinnfarbung von synthetischen 
Polymeren, wie Polyestern und Polyamiden, die Polyathy- 
lenwachse, Polyester und Polyamide als Tr&germaterial 
5 enthalten. 

Der Vorteil der letzterwahnten Arbeitsweise liegt 
darin, da£ wahrend des Verspinnens des Polymerisats ein 
rascher Weohsel der farbgebenden Komponente ohne eine 

10 zwischenzeitliche Reinigung der gesamten Anlage moglich 
ist, da nur der Spinnteil selbst mit dera Pigment in 
Beruhrung kommt. Nachteilig ist in den bekannten Verfah- 
ren jedoch, dafi die Pigraentverteilung in den hierfur 
verwendeten Praparaten, die kurz vor der Spinndruse in 

15 die zu verspinnende Polymermasse eingefuhrt werden, 

meist ungenugend ist, so dafi die Filter- und Spinndusen 
sehr bald verstopfen; weiterhin kann eine verminderte 
Faserf estigkeit des gefarbten Polymers auftreten. Es ist 
deshalb erforderlich , urn die beim Spinnfarben von 

20 thermoplastischen Polymeren durch Pigmentagglomerate 

verursachten Schwierigkeiten zu vermeiden, mit Farbkor- 
pern zu arbeiten, die im Spinnpolymer im geschmolzenen 
und erstarrten Zustand eine ausreichende Lbslichkeit 
besitzen. Derartige FarbkSrper finden sich z. B, in der 

25 Reihe der Kupenf arbstof fe und der Dispersionsf arbstof f e, 
beispielsweise aus der Anthrachinonreihe-* Ihre Eignung 
mufi anhand von Spinnversuchen ermittelt werden, wobei 
sie insbesondere auf ausreichende Thermostabilitat 
(beispielsweise bei Polyestern Prufung auf Bestandigkeit 
' 30 bei 285°C wahrend 20 Minuten) , auf ihre Loslichkeit im 

Polymeren (grofier als 2 Gew.-$), auf ihre coloristischen 
Eigenschaften, und die mit ihnen spinngefSrbten Mater- 
ialien selbst auf deren textilen Echtheitseigenschaf ten 
(beispielsweise auf Thermof ixierechtheit bei 210°C 

35 wShrend 60 Sekunden) ausgepruft werden. 

Es wurde nun gefunden, dafi Verbindungen der allgemeinen 
Formel ( 1 ) 
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(1) 



diese Nachteile nicht aufweisen und sich ausgezeichnet 
als farbgebende Komponenten ohne vorherige Dispergierung 
15 zum Farben von wasserunlosllchen thermoplastischen 
Polymerisaten und Polykondensaten, vorzugsweise von 
Polyestern, in der Masse eignen. 



In der allgemeinen Formel (1) sind die Formelreste A und 

20 B gleich Oder verschieden, vorzugsweise gleich, und jedes 
bedeutet einen isocyclischen Oder heterocyclischen aro- 
matischen Rest, beispielsweise einen Rest aus der Benzol-,. 
Naphthaline, Pyridin-, Pyrimidin-, Pyrazol-, Chinolin-, 
. Isochinolin-, Carbazol- Oder Cumarin-Reihe, vorzugsweise 

25 den Rest des Benzols, Naphthalins, Pyridins, Pyrimidins, 
Pyrazols, Chinolins, Isochinolins, Carbazols oder Cuma- 
rins, die substituiert sein kbnnen durch Substituenten, 
vorzugsweise 1, 2 oder 3 Substituenten, aus der Gruppe 
Halogen, wie Fluor, Chlor und Brom, Alkyl von 1 bis 4 

30 C-Atomen, wie Methyl, ttthyl, Propyl, Alkoxy von 1 bis 4 
C-Atomen, r wie Methoxy, Athoxy, Propoxy und Butoxy, 
Acylamino' einer AlkancarbonsSure von 2 bis 6 C-Atomen, 
insbesondere von 2 bis 4 C-Atomen, wie Acetylamino oder 
Propionylamino, oder von einer carbocyclischen aromati- 

35 schen Carbonsaure, wie Benzoylamino und durch niederes 
Alkoxy, niederes Alkyl, Chlor, Brom und/oder Nitro 
substituiertes Benzoylamino, Cyan, Carboxy, Carbalkoxy 
mit 1 bis 6 C-Atomen, insbesondere 1 bis 5 C-Atomen, im 
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Alkylrest, Carbamoyl, am N-Atom durch Alkyl von 
1 bis *4 C-Atomen und/oder Phenyl oder durch 1 oder 2 
Substltuenten aus der Gruppe Chlor, Methyl, Sthyl, 
Methoxy und Sthoxy substitulertes Phenyl mono- oder 
5 disubstituiertes Carbamoyl, Hydroxy, Nltro, Phenyl und 
durch 1 oder 2 Substltuenten aus der Gruppe 
Methoxy, fithoxy, Methyl, Xthyl, Chlor, Brom, Nitro, 
Carboxy und Acetylamino substitulertes Phenyl. 

10 Die vorliegende Erfindung betrifft somit die Verwendung 
der oben definierten Verbindungen der Formel (1) zum Far- 
ben von wasserunloslichen thermoplastischen Polymeri- 
saten oder Polykondensaten, insbesondere von Polyestern, 
in der Masse, des weiteren ein Verfahren zum Farben von 

15 wasserunlBslichen, thermoplastischen Polymerisaten oder 
Polykondensaten in der Masse, bei dem man, bspw. analog 
bekannten und in der Technik ublichen Verf ahrensweisen, 
ein Farbmittel dem Polymerisat bzw. Polykondensat zugibt 
oder aufbringt und es darin in der Schmelze 15st oder ein 

20 Farbmittel vor oder wShrend der Polymerisations- oder 

Polykondensationsreaktion zur Herstellung des wasserunlos- 
lichen thermoplastischen Polymeren Oder Polykondensats der 
Reaktionsmasse zusetzt und darin lbst, das dadurch gekenn- 
zeichnet ist, dafi man als Farbmittel eine Verbindung der 

25 obigen Formel (1) verwendet und in dem Polymeren oder 
Polykondensat lost. ■ . " 

t 

Unter MassefSrbung wird auch die Spinnfarbung verstanden. 

30 Die vorliegende Erfindung betrifft insbesondere die Ver- 
wendung der Verbindungen der Formel (1) in der Spinnfar- 
bung, insbesondere von Polyesterf asermaterialien, bzw. 
beztlglich des Verfahrens zum Massefarben ein Verfahren 
zum Spinnfarben, vorzugsweise von Polyesterf asermate- 

35 rialien, bei welchem eine Verbindung der Formel (1) als 
Farbmittel verwendet wird. 
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Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung in der 
Masse gefarbte wasserunlosliche thermoplastische Poly- 
merisate und Polykondensate , die als Farbmittel eine 
Verbindung der Formel (1) gelost enthalten. 

5 

Die erfindungsgemafie Verwendung der Verbindungen der 
Formel (1) stellt sich besonders bevorzugt fur diejeni- 
gen Verbindungen, in welchen A und B gleich oder ver- 
schieden sind, vorzugsweise gleich, und jedes einen 

10 Benzolkern Oder einen Naphthalinkern bedeutet und jedes 

durch 1 oder 2 Substituenten aus der Gruppe Methyl, ftthyl, 
Methoxy, Athoxy, Hydroxy, Brom, Chlor, Carboxy , Acetyl- 
amino, Propionylamino, Benzoylamino , Carbomethoxy , Carb- 
Sthoxy, Carbamoyl, N-Phenyl-carbamoyl und N- (Methyl - 

15 phenyl) -carbamoyl substituiert sein kann, Oder ein Hy- 
droxychinolinrest ist oder ein 1-Phenyl-3-methyl- oder 
1-Phenyl-3-carboxy-pyrazol-Rest ist, die im Phenylrest 
durch 1 oder 2 Substituenten aus der Gruppe Carboxy, 
Nitro, Methyl, Sthyl, Methoxy, Athoxy, Chlor, Brom und 

20 Acetylamino substituiert sein konnen. 

Weiterhin bevorzugt sind diejenigen Verbindungen, in 
welchen A und B gleich oder verschieden sind, jedes einen 
Benzol- oder Naphthalinkern bedeutet und durch eine 
25 Methyl-, Methoxy-, Carboxy-, Acetylamino- oder Carbathoxy- 
gruppe oder ein Chlor- oder Bromatom substituiert sein kann. 

Die Verbindungen der Formel (1) konnen nach der in der 
deutschen-Of fenlegungsschrift Nr. 26 11 697 beschriebenen 
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Verfahrensweise hergestellt werden. 

Wasserunlosliche, thermoplastische Polymerisate Oder 
Polykondensate, die in erf indungsgemaBer Weise gefarbt 
5 werden kSnnen, sind bespielsweise Polystyrol, Poly- 

methacrylat, Polyamid, weichmacherf reies Polyvinylchlo- 
rid und insbesondere lineare Polyester. Solche Polyme- 
risate und Polykondensate sind zahlreich aus der Lite- 
ratur bekannt. 

10 

Polyesterpolymere, die in erf indungsgemaBer Weise in 
der Masse gefarbt werden kbnnen, sind beispielsweise 
lineare Polymere aus aromatischen Dicarbonsauren, wie 
bspw. von Therephthalsaure, mit aliphatischen Dihy- 

15 droxyverbindungen, wie Jthylenglykol, 1 , JJ-Dihydroxybu- 
tan, 1 ,1J-Dimethylolcyclohexan, somit bspw. Poly-butylen- 
terephthalat , Poly- ( 1 , 4-dimethylol-cyclohexan-t ere- 
phthalat), insbesondere aber Polyathylenglykoltere- 
phthalat, ebenso aber auch das Poly- £ -caprolacton. 

20 Die Massefarbung wird in bekannter Weise durchgef uhrt . 
So kann man bei der vorliegenden Erfindung zur Herstel- 
lung heller FarbtSne davon ausgehen, daB man das unge- 
farbte Polymere Oder Polykondensat in Form eines Gra- 
nulats Oder in Form von Chips zuerst mit einer Verbin- 

25 dung der Formel (1) vermischt (sogenanntes "Panierver- 
fahren" ) und diese Mischung dann erhitzt ,-und auf- 
schmilzt und die Verbtodung der Formel (1) in dem 
Polymeren bzw. Polykondensat lost.' Dieses allgemein 
bekannte Panierverf ahren lSfit sich aber, wie ublich, 
' 30 nur zur Herstellung hellgef arbter Masser\ einsetzen, da 
die geringe Oberfl&che des verwendeten Granulats bzw. 
der Chips keine hoheren Konzentrationen an Farbmittel 
zulaBt, anderenfalls es zur Entmischung und zura Stau- 
ben bei der Handhabung des panierten Granulats kommt. - 

35 Nicht nur helle/ sondern auch sehr tiefe FSrbungen 
des Polymers bzw. Polykondensats in der Masse lassen 
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sich erreichen, wenn man das Farbmittel, d.h. die Ver- 
bindung der Formel (1), in Form eines grieB- oder gra- 
nulatformigen Konzentrats (PrEparats) dem zu farbenden 
Polymeren bzw. Polykondensat, beispielsweise dem Gra- 
5 nulat Oder der Schmelze des Polymeren bzw. Polykonden- 
sats, zugibt. Diese Farbmittelkonzentrate, sog. Master- 
Batches, bestehen aus der Verbindung der Formel (1) 
und einem geeigneten Tragermaterial; der Gehalt der 
Verbindung der Formel (1) in diesem Tragermaterial kann 

10 bis zu iiber 50 Gew.-? betragen. Geeignete, als synthe- 
tische Umhullungspolymere fur die Verbindung der Formel 
(1) dienende thermoplastische Tragermaterialien sind in 
bekannter Weise niedermolekulares Polyathylen, Polypro- 
pylen, pulverformiges Polyamid Oder Polyalkylenglykole , 

15 je nach dem, welches Polymerisat oder Polykondensat 

eingefarbt werden soil. Polyethylene oder PolySthylen- 
wachse sind beispielsweise, wie bekannt, mit Polyestern 
nur unzureichend vertraglich, und man verwendet dement- 
sprechend flir die Einfarbung thermoplastischer Poly- 

20 ester in der Masse als Umhullungspolymer fUr die Ver- 
bindung der Formel (1) aliphatische Polyester mit einem 
Schmelzpunkt im Bereich von etwa 60 bis 120°C, so 
beispielsweise aliphatische Polyester vom Typ der Poly- 
£ -caprolactone mit einem Molekulargewicht zwischen 

25 1000 und 50 000, des weiteren lineare aliphatische 

Ester von linearen aliphatischen Dicarbonsauren mit 6. 
bis 12 C-Atomen und einem aliphatischen und/oder cyclo- 
aliphatischen Glykol mit 2 bis 6 C-Atomen, so beispiels- 
weise Poly-(athylenglykol-adipat) und Poly-(athylengly- 

30 kol-sebVcat) , Poly-( athylenglykol-decandicarboxylat ) und 
Poly-(cyclohexandiol-adipat) mit einem Molekulargewicht 
zwischen 2000 und 15 000. Solche Umhullungspolymere bzw. 
deren Herstellung sind in der Literatur beschrieben. Die 
Herstellung solcher Farbstof fkonzentrate aus einem 

35 Tragermaterial (Umhullungspolymer) mit der Verbindung der 
Formel (1) kann in analoger Weise, wie aus der Literatur 
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bekannt, beispielsweise mit Hilfe eines Kneters erfolgen, 
in welchem man die Verbindung der Formel (1) bei einer 
Temperatur, die dem aufgeschmolzenen Tragermaterial 
eine ausreichend hone Viskositat verleiht, mit dem. 
5 Tragermaterial umhullt bzw. bei Anwendung geringer 

Konzentrationen an der Verbindung der Formel (1) diese 
darin lost. Diese Master-Batches stauben nicht und 
lassen sich leicht zur Einfarbung von Polymeren bzw. 
Polykondensaten, vorzugsweise von Polyestern, in den 
10 gewiinschten Farbtonen einsetzen. 

Des weiteren ist es erf indungsgeraaB moglich, thermo- 
plastische Polymere bzw. Polykondensate schon wahrend 
deren Herstellung durch Polymerisation bzw. Polykonden- 

15 sation in der Masse mittels einer Verbindung der Formel 
(1) zu farben. Hierbei gibt man die Verbindung der Formel 
(1) entweder selbst oder in Form eines oben erwahnten 
Master-Batch der Polymerisations- bzw. Polykondensa- 
tionsmasse vor oder wahrend des Polymerisations- bzw. 

20 Polykondenstionsvorganges zu, vorzugsweise bei der Her- 
stellung von Polyester in Form einer Dispersion in dem 
Ausgangsglykol, beispielsweise Xthylenglykol. Die Verbin- 
dung der Formel (1) lost sich wahrend des Polymerisa- 
tions- bzw. Polykondensationsprozesses in dem sich bil- 

25 denden Polymeren bzw. Polykondensat. Diese Verf ahrenswei- 
se wird analog bekannten Polymerisations- bzw. Polykon- 
densationsreaktionen durchgef uhrt , bei welchem ein 
Farbmittel der Reaktionsmasse zugesetzt wird. 

-30- Die nach einem der obigen Verf ahrensweisen in der Masse 
gefarbten Polymeren bzw. Polykondensate lassen sich 
anschlieBend nach ublichen Verfahren verformen und 
weiterverarbeiten, so beispielsweise im SpritzguB, in 
Spinnverfahren oder in der Folienherstellung. 

35 Besonders vorteilhaft ist die Verwendung der Verbindung 
der Formel (1) in Form des Farbstof fkonzentrats (Master- 
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Batch), das als solches Oder in geschmolzener Form der 
Schmelze des zu farbenden Polymers bzw. Polykondensats 
zugegeben wird. Mit ihm laBt sich die Verbindung der 
Formel (.1) leicht dosieren, und es lassen sich hier- 
5 durch in einfacher und genauer Weise bestimmte Farb- 
nuancen und -tiefen einstellen. 

Bei der erf indungsgemaBen Verwendung der Verbindungen der 
Formel (1) konnen die zu farbenden Polymere bzw. Polykon- 
10 densate auch Mattierungsmittel , wie beispielsweise Titan- 
dioxid, enthalten oder solche diesen zugesetzt werden. 

Bei der erf indungsgemaBen Farbung der Polykondensate und 
Polymeren werden die Verbindungen der Formel (1) naturge- 

15 maB in solchen Mengen eingesetzt, die fur die gewllnschte 
Farbtiefe erforderlich sind. Im allgemeinen erfolgt in 
der Praxis die Massefarbung gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung mit einer Menge von 0,05 bis 3 Gew.-J an der Verbin- 
dung der Formel (1), bezogen auf das Gewicht des gefarb- 

20 ten thermoplastischen Materials. 

Da die Verbindungen der Formel (1) sich in den Polymeren 
und Polykondensaten, insbesondere in Polyestern, sowohl in 
deren geschmolzenem als auch in deren festem Zustand 

25 molekulardispers losen und somit nicht als feste Partikel 
in der gefarbten Masse enthalten sind, zeigen insbesonde- 
re die mit der Verbindung der Forme^l (1) massegefarbten 
Faden eine praktisch unverandert hohe Faserfestigkeit und 
gute Ve.rstreckbarkeit ; insbesondere bei dem SpinnprozeB 

30 selbst k&nnen keine Verstopfungen der DUsen Oder Filter 
und keinAbrieb in den Spinndusen selbst auftreten. Die 
Verbindungen der Formel (1) mussen dementsprechend auch 
vor ihrer Verwendung nicht gesondert dispergiert werden, 
so daB keine Verarbeitungsschwierigkeiten mit den Verbin- 

35 dungen der Formel (1) auftreten. 



Eine besondere Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung 
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ist demnach die Verwendung der Verbindungen der Formel (1) 
zur Massefarbung in der SpinnfSrbung bzw. ein Verfahren 
zum Spinnfarben von Polymeren bzw. Polykondensaten, vor- 
zugsweise von Polyestern, bei welchem man als Farbmittel 
eine Verbindung der Formel (1) verwendet, so bspw^ ein 
Polyesterpolymerisat in der Schmelze mit einer Verbindung 
der Formel (1) f&rbt und anschliefiend in ublicher Weise 
verspinnt. Analog bekannten Verfahrensweisen wird hierbei 
beispielsweise beim Verspinnen auf Extrusions-Spinnanlagen 
die Verbindung der Formel (1), beispielsweise uber eine 
Seitenschnecke, vorzugsweise in Form des oben erwShnten 
Konzentrats in geschmolzenem Zustand, unmittelbar in die 
Schmelze des Splnnpolymers bzw, -kondensats eindosiert, 
wobei eine homogene Vermischung unter Losung der Verbin- 
dung der Formel (1) erfolgt (ebenso kann man beim Ver- 
spinnen auf Rostspinnanlagen verfahren). Besonders vor- 
teilhaft laBt sich die Farbung der Masse in der Spinnfar- 
bung unter Verwendung des erwahnten Konzentrats (Master- 
Batches) der Verbindung der Formel (1) durchfuhren, bei 
welchem man das Konzentrat in geschmolzenem Zustand der 
geschmolzenen Masse des Polymeren bzw. Polykondensats 
direkt vor der SpinndQse zugibt. Fur die MassefSrbung mit 
den Verbindungen der Formel (1) kann deshalb besonders 
vorteilhaft in den Spinnverfahren nach dem Injektions- 
verfahren gearbeitet werden. Durch diese Verfahrensweise 
lassen sich Verunreinigungen der Spinnanlage durch das 
Farbmittel vermeiden, und es konnen nach dieser Verfah- 
rensweise ohne MUhe andere Einfarbungen des zu verspin- 
nenden Polymeren bzw. Polykondensats, sei es in Farbton 
bder Farbtiefe, durch Wechsel der Verbindungen der Formel 
(1) selbst als Farbmittel bzw. durch Abanderung von deren 
DosierungshShe vorgenommen werden. 

Die erfindungsgemSBe Verwendung der Verbindungen 
der Formel (1) (bzw. das erf indungsgemaBe Verfahren 
zum Farben in der Masse) fuhrt zu farbstarken 
brillanten roten, violetten bis braunen Farbungen, 
die eine sehr gute Licht- und Reibechtheit 
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sowie eine vorzugliche Thermof ixierechthei t besitzen. 
Insbesondere zeigen die Verbindungen der Forrael (1) in 
uberraschender Weise eine sehr hohe Loslichkeit in den 
wasserunloslichen thermoplastischen Polycierisaten und 
5 Polykondensaten von bis zu uber 3 Gew.-2, die selbst die 
bisher in der Technik erwiinschten Konzentrationshochst- 
grenzen fiir die praktische Verwendung Qbertreffen. Ins- 
besondere ist die uberraschend hervorragende Thermosta- 
bility der bei der erf indungsgemafien Verwendung in der 

10 Masse gelost befindlichen Verbindungen der Forrael (1) 

hervorzuheben, die selbst eine Verarbeitung der gefarbten 
Masse bei Tercperaturen von etwa 300°C ermoglichen; 
somit eignen sich die Verbindungen der Formel (1) ausge- 
zeichnet fiir die Technik der Schmelzspinnf arbung . Daru- 

15 ' berhinaus zeigen die Verbindungen der Formel (1) bei der 
erf indungsgemafien Verwendung auch den Vorteil, daB sie 
die Viskositat der Spinnschmelzen auch bei farbtiefen 
Einfarbungen nicht beeinflussen und die Polymerisate bzw. 
Polykondensate und die daraus geformten Gebilde, so auch 

20 die Faden und Fasern, in ihren Eigenschaf ten , wie bei- 
spielsweise Festigkeit und Dehnf ahigkeit , nicht vermin- 
dern. So ergibt die erf indungsgemaSe Verwendung der 
Verbindungen der Formel (1) in der Massefarbung auch 
gefarbte Materialien, die in uberraschender V/eise, ins- 

25 besondere in Form diinnschichtiger Gebilde, wie Fasern, 
Faden, Folien, hochsten Anf orderungen an Farbstarke, 
Licht- und Wetterechthei t und sogar an der ansonsten 
kritischen Thermof ixi erechthei t geniigen; insbesondere 
ist fur -die gefarbten Polymer- und Polykondensatnassen 

30 die Kobe Thermof ixierechtheit trotz der guten Polymerlos- 
lichkeit der Verbindungen der Formel (1) uberraschend. 

Die nachstehenden Beispiele dienen zur Erlauterung der 
Erfindung, Die Teile sind Gewichtsteile, die Angaben in 
35 Prozent sind Gewichtsprozente, sofern nicht anders ver- 
merkt. 



0012241 



- 12 - 

Beisplel 1 : 

10 Teile der Verbindung der Formel 



CN CN 



5 




10 werden mit 90 Teilen fithylenglykol mittels eines Schnell- 
riihrers 30 Minuten lang angeteigt. 5 Teile dieser Paste 
werden mit 95 Teilen Bis-(B-hydroxyathyl)-t erephthalat 
vermischt und 6 Stunden lang bei einer Temperatur zwi- 
schen 270 und 280°C im Hochvakuum erhitzt, wobei die 

15 Kondensation zum Polyester erfolgt. Die so erhaltene 
gefarbte Schraelze wird abgekuhlt und in ublicher Weise 
granuliert . 

Die gefarbte Polyestermasse kann zu geformten Gebilden 
20 verschiedenster Art nach den Ciblichen Verfahren, wie 

beispielsweise im Spritzgufc oder im Schmelzspinnverf ahren, 
weiterverarbeitet werden. Man erhalt insbesondere bei der 
Verarbeitung zu Faden brillante, tiefe, rotstichig 
braune Farbungen, die eine sehr gute Thermof ixier- und 
25 uberragende Lichtechtheit aufweisen. 

* - Beispiele 2 bis 4: 

Verfahrt man wie in Beispiel 1 beschrieben, verwendet 
30 jedoch anstelle der dort angegebenen Disazomethinverbin- 

dung eine in der nachstehenden Tabelle genannte Disazo- ? 
methinverbindung entsprechend der allgemeinen Formel (1): 
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B 




10 




N-CH. 



-rV CH; 

HgC-N "J — CN 




OCH- 



15 so erhalt man ebenfalls braune, farbstarke Farbungen mit 
sehr guten Echtheitseigenschaf ten. 

Beispiel 5: 



20 1 Teil einer Verbindung entsprechend der Formel 



CN CN 




COOH H00C 



30 v/ird mit 99 Teilen eines Granulates aus Poly-1 , 4-di- 
inethylolcyclohexan-terephthalat gemischt und auf eine 
Temperatur von 270 bis 290°C aufgeschmolzen , wobei sich 
eine homogene Losung der Disazomethinverbindung in der 
Schznelze bildet. Diese gefarbte Schraelze wird analog 

35 bekannten und ublichen Verf ahrensweisen der Schmelzspinn- 
technik zu Polyesterf aden versponnen, die eine brillante, 
rotviolette Nuance zeigen und sich durch eine sehr gute 
Therraof ixier und Lichtech thei t auszeichnen. 
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Beispiele 6 bis 8: 



Verfahrt man wie in Beispiel 5 beschrieben, verwendet 
jedoch anstelle der dort beschriebenen Disazomethinver- 
5 bindung eine in der nachf olgenden Tabelle angegebene 
Disazomethinverbindung entsprechend der allgemeinen 
Formel ( 1 ) : 



10 



15 



20 



Bsp. 



B 



8 




3 



so erhalt man Faden in einem lebhaften braunen Farbton 
mit sehr guten anwendungstechnischen und Echtheitseigen- 
25 schaften. 

Beispiel 9: 

2,5 Teile einer Preparation von 40 Teilen der Verbindung 
30 r-der Formel 



35 



CN CN 




Br 
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und 60 Teilen eines Tragermaterials als UmhUllungspolycer , 
das beispielsweise ein Poly- -caprolacton, Poly-(athylen- 
glykol-adipat ) , Poly-(athy lenglykol-sebacat ) f Poly-(athy- 
len-glykol-decandicarboxylat ) , Poly-(cyclohexandiol-adi- 



5 pat) Oder iso-Phthal- Oder Terephthalsaurecopoly ester nit 
Xthylenglykol und Neopentglykol ist, werden mit 97,5 Tei- 
len Poly-athy lenglykolterephthalat gemischt und nach 
einem fur Polyestermaterialien Qblichen Schmelzspinnver- 
fahren zu Filamentgarn versponnen. Das so erhaltene 
10 Fadenmaterial zeichnet sich durch einen brillanten, rot- 
violetten Farbton mit ausgezeichneten Echtheitseigen- 
schaften aus. 

Das oben vervendete Praparat kann beispielsweise folgen- 
15 dermaBen hergestellt werden: Das Farbmittel und das 
Tragermaterial werden miteinander vermischt, sodann 
fcusammen aufgeschmolzen, extrudiert, uber einen Doppel- 
schneckenextruder ausgetragen und anschlie£end granuliert. 

20 Beispiele 10 bis 28: 

Verfahrt man wie in einem der obengenannten Beispiele 1, 
5 Oder 9 beschrieben, verwendet jedoch anstelle der dort 
beschriebenen Disazomethinverbi ndung eine in der nachfol- 
25 genden Tabelle angegebene Disazomethinverbindung entspre- 
chend der allgemeinen Formel (1), so erhalt man eine 
gefarbte Polymermasse bzw. gefarbte Faden in den in der 
Tabelle angegebenen Farbtonen mit ebenso guten anwen- 



dungstechnischen Eigenschaf ten und Echtheiten: 



30 



Bsp. 



A 



B 



Farbton 




bordo 



violett 



violett 
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Bsp. 



5 13 



lO in 



15 



20 



25 



30 



35 



15 



16 



17 



18 



19 



20 



2) 



22 



CH 3 0 



-6- 



CI 



dito 



dito 



dito 




dito 




dito 



dito 



Oir 



B 




OH 




-6 



OCH- 




or 




-6 

A, 




NH-COCH- 



Farbton 



blau- 
violett 



tief braun 



rotbraun 



braunviolett 



braun 



blauviolett 
rotviolett 

violett 

rotviolett 
rotviolett 
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B Farbton 





dunkelblau 



blaust. rot 



blaust. rot 
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Patentanspruche: 

* 

1. Verwendung von Disazomettainverbindungen der allgemei- 
nen Formel ( 1 ) 

CN CN 

5 I I (1) 



10 




in welcher A und B gleich oder verschieden sind und 
jedes einen isocyclischen oder heterocyclischen aro- 
matischen Rest bedeutet, zum Far ben von thermoplasti- 
15 schen Polymerisaten und Polykondensaten, insbesondere 

Polyestern, in der Masse. 



2. Verfahren zum Farben von wasserunloslichen thermo- 
plastischen Polymerisaten und Polykondensaten, insbe- 
20 sondere Polyester, in der Masse, dadurch gekennzeich- 

net, dafi man eine Verbindung der in Anspruch 1 defi- 
nierten Formel (1) in dem Polymerisat bzw. Polykonden- 
sat 16st. 

2 5 3. Verfahren nach Anspruch 2, bei welchem man. die Masse- 

farbung als SpinnfSrbung von Polyesterfasern durchfuhrt, 
dadurch gekennzeichnet , da£ man ein Polyesterpolymeri- 
. sat in der Schmelze mit einer Verbindung der in An- 
- r " spruch 1 genannten und definierten Formel (1) farbt 
30^ un d anschlieBend in ublicher Weise verspinnt* 

In der Masse gefarbte wasserunlosliche, thermoplasti- 
sche Polymerisate und Polykondensate, dadurch gekenn- e 
zeichnet, da£ sie* als Farbmittel eine Disazomethin- 
verbindung der in Anspruch 1 genannten und definierten 
Formel (1) enthalten. 



4. 

35 
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5. Verfahren zur Herstellung der in Anspruch 4 genannten 
thermoplastischen Polymerisate und Polykondensate , 
dadurch gekennzeichnet , daB man eine in Anspruch 1 
definierte Verbindung der Formel (1) auf ein thermo- 

5 plastisches Polymerisat oder Polykondensat aufbringt 

und diese miteinander verschmelzt oder daB man in die 
Schmelze eines Polymerisats oder Polykondensats eine 
in Anspruch 1 definierte Verbindung der Forrael (1) 
einbringt und darin lost. 

10 

6. Verfahren zur Herstellung der in Anspruch 4 genannten 
Polymerisate und Polykondensate, dadurch gekennzeich- 
net, daB man eine Verbindung der in Anspruch 1 genann- 
ten definierten Formel (1) in das Reaktionsgemisch zur 

15 Herstellung der ungefarbten Polymerisate oder Polykon- 

densate einsetzt. 

7. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Disazomethinverbindung eine Verbindung der allge- 

20 meinen Formel (1) ist, in welcher A und B gleich oder 

verschieden sind und jedes einen Benzolkern oder einen 
Naphthalinkern bedeutet, die durch 1 oder 2 Substituen- 
ten aus der Gruppe Methyl, Sthyl, Methoxy, Xthoxy, 
Hydroxy, Brom, Chlor, Carboxy, Acetylamino, Propionyl- 

25 amino, Benzoylaraino , Carbomethoxy , Carbathoxy, 

Carbamoyl, N-Phenyl-carbamoyl und N-(Methylphenyl )- 
carbamoyl substituiert sein konnen, oder ein Hydroxy- 
chinolinrest ist oder ein l-Phenyl-3-methyl- oder 
l-Fh : enyl-3-carboxy-pyrazol-Rest ist, die im Phenylrest 

30 durch 1 oder 2 Subs ti tuenten aus der Gruppe Carboxy, 

Nitro, Methyl, ftthyl, Methoxy, Chlor, Brom und Acetyl- 
amino substituiert sein konnen. 

8. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
35 die Disazomethinverbindung eine Verbindung der allge- 

meinen Formel (1) ist, in welcher A und B gleich oder 
verschieden sind und jedes einen Benzolkern oder einen 
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Naphthalinkern bedeutet, die durch Methoxy, Methyl, 
Chlor, Brom, Acetylamino, Carboxy Oder Carboathoxy 
substituiert sein konnen. 

5 9. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
da& die Disazomethinverbindung die Verbindung des 
Beispiels 1 ist. 

10. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
10 da£ die Disazomethinverbindung die Verbindung des 

Beispiels 5 ist. 

11. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekehn ze ichnet , 
dafi die Disazomethinverbindung die Verbindung des 

15 Beispiels 19 ist. 

12. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da£» die Disazomethinverbindung die Verbindung des 
Beispiels 27 ist. 

20 

13. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Disazomethinverbindung die Verbindung des 
Beispiels 28 ist. 

25 1M. Verfahren nach einem der Anspruche 2, 3» 5 Oder 6, 

dadurch gekennzeichnet, da£ die Disazomethinverbindung 
eine Verbindung der allgemeinen Formel (1) ist, ir. 
welcher A und B gleich Oder verschieden sind und Jedes 
m r . einen Benzolkern Oder einen Naphthalinkern bedeutet, 

30 die durch 1 oder 2 Substituenten aus der Gruppe 

Methyl, 'Athyl, Methoxy, Athoxy, Hydroxy, Brom, Chlor, 
Carboxy, Acetylamino, Propionylamino, Benzoylamino, 
Carboraet hoxy , Carbathoxy , Carbamoyl , N-Phenyl-carb- 
amoyl und N-(Methylphenyl)-carbamoyl substituiert sein 

35 konnen, Oder ein Hydroxychinolinrest ist Oder ein 

1 -Phenyl- 3-raethyl- Oder 1-Phenyl-3-carboxy-pyrazol- 
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Rest ist, die im Phenylrest durch 1 oder 2 Substitu- 
enten aus der Gruppe Carboxy, Nitro, Methyl, ftthyl, 
Methoxy, Chlor, Brora und Acetylamino substituiert sein 
konnen. 
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